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ONZ28496 UF0460 : Sistemas de control integrados en bienes de equipo y maqu.
industrial y elaboracion de la documentacion técnica (70 hor as)

Objetivos.

Identificar qué es un sistema de control de maquinaria industrial y cuales son sus partes y
parametros principales. Analizar los fundamentos de la légica binaria y su aplicacion al analisis y
sintesis de sistemas de control electrénicos combinacionales y secuenciales sencillos. Reconocer
los elementos electrotécnicos utilizados en sistemas de control integrados en maquinaria industrial y
sus simbolos, asi como los criterios técnicos para su seleccién. Descubrir la evolucion tecnoldgica
de los sistemas de control cableados hacia los sistemas programados basados en autématas
programables. Analizar qué es un autémata programable y saber integrarlo en los bienes de equipo
actuales a través de sus diferentes métodos de conexién, programacion y puesta en marcha.
Identificar las técnicas, herramientas y documentacion técnica a emplear en la localizacion de
averias y mantenimiento preventivo de maquinas y equipos basados en autdbmatas programables,
siguiendo las instrucciones técnicas y las prescripciones de calidad y seguridad.

Indice:

Légica combinacional

Fundamentos de la I6gica binaria.

Funciones légicas combinacionales.

Logica secuencial.

Fundamento de los sistemas secuenciales.

Elementos electrotécnicos: simbologia, descripcion y criterios de seleccion.

Funcién que desempefia cada seccién en la estructura del sistema.

Parametros y magnitudes fundamentales en los sistemas automaticos secuenciales.

Automatizacion programable en bienes de equipo y maquinaria industrial
Evolucién de los sistemas cableados a sistemas programables.

Autdmatas programables, conexionado y averias.

Técnicas de programacién de automatas: lenguajes, diagramas y simbologia.
Sistemas de comprobacién.

Herramientas y equipos.

Verificacion y puesta en servicio del automatismo.

Documentacion técnica

Elaboracion de documentacion técnica en las operaciones de mantenimiento.
Procedimientos basicos de actuacion.

Elaboracidn del plan de operaciones de desmontaje y montaje.

Rendimiento, desgaste y limites de regulacion.

Esquemas, circuitos y modificaciones.

Condiciones de sustitucion.
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